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陕西中富饮料有限公司建厂项目(第三批次)
竣工环境保护验收意见

2023年 4月 16日，陕西中富饮料有限公司在西咸新区泾河新城组织召开了

“陕西中富饮料有限公司建厂项目(第三批次)”竣工环境保护验收会议，参加会

议的有验收监测单位（陕西国诚检测技术有限公司）等单位的代表及特邀专家等

共 5人参加（验收组名单附后）。

与会代表对该工程环境保护措施落实情况进行了现场检查，会议听取了建设

单位关于环境保护执行情况和验收监测单位关于工程竣工环境保护验收监测情

况的汇报，查阅了有关资料。验收组经过认真讨论，形成验收意见如下：

一、工程建设基本情况

1、建设地点、规模、主要建设内容

项目位于本项目位于西咸新区泾河新城泾晨路以东与经干一路十字东北角。

项目西侧为交通干线-泾晨路，隔路 150m为陕西长庆专用车制造有限公司及华

晨汽车金杯产业园有限公司，北侧和东侧为空地，南侧为交通干线-泾干二路。

本期项目主要建设包括：1 条吹灌装流水线（饮料）及配套建设的环境保护

设施。

2、建设过程及环保审批情况

陕西中富饮料有限公司于2020年10月委托陕西卓成天弘工程咨询有限公司

编制完成了《陕西中富饮料有限公司建厂项目环境报告表环境影响报告表》，2020

年 12月 2日，泾河新城行政审批与政务服务局以《关于陕西中富饮料有限公司

建厂项目环境报告表的批复》(陕泾河审批准【2020】440号），批复了该项目。

批复内容：项目建设内容包括厂房、办公区、景观绿化及地块内相关配套设

施。其中厂房内设置 4条 PET瓶胚生产线，年产量 10亿支；4条吹灌装流水线

用于生产瓶装水和瓶装果汁饮料，年产量 10亿瓶；2条灌装流水线用于生产易

拉罐装碳酸饮料和果汁饮料，年产量 1.5亿瓶。项目总投资为 100000万元，其

中环境保护投入 220万元，占项目总投资的 0.22%。

根据企业生产需求进行分批建设分批验收并投入使用。

已验收内容：

第一次验收内容：1套纯水制备系统、1条 PET瓶胚生产线、1条吹灌装流

水线及配套的废气、废水、噪声、固废环保设施。
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第一次验收内容于 2020年 12月开工建设，2021年 5月建设完成，2021年

5月调试运行。2021年 6月 27日通过竣工环境保护验收并于 2021年 6月 28日

进行公示。

第二次验收内容：3条 PET瓶胚生产线；1套纯水制备系统；1条吹灌装流

水线；1 条灌装流水线；库房（10217m2）；发货棚；通道发货棚；员工餐厅；门

房；污水处理站；吹灌装流水线生产 4.5L大瓶饮用水，灌装流水线生产易拉罐

装饮料。

第二次验收内容于 2022 年 2 月开工建设，于 2022 年 2 月调试运行。2022

年 2月通过竣工环境保护验收并进行公示。

3、投资情况

本期项目实际总投资 7000万元，实际环保投资 8万元，占总投资 0.11%。

二、项目变动情况

表 2-1 项目主要建设内容变化情况一览表

类别 环评（审批）阶段建设内容 实际建设内容 相符性 备注

主体

工程

生产厂

房

（2135
8m2）

1#厂房（11141m2），

单层彩钢结构，层

高 10m。厂房内设

置 2套纯水制备系

统、2条 PET瓶胚

生产线、2条 PET
瓶吹灌装生产线。

1#厂房（11141m2），

单层彩钢结构，层

高 10m。厂房内设

置：2套纯水制备系

统、4条 PET瓶胚

生产线、2条饮用水

线、2条饮料线

与环评

一致

2套纯水制备系

统、4条 PET瓶

胚生产线、1条
550ml饮用水线、

1条4.5L饮用水、

1条易拉罐装饮

料已验收，本次

验收内容为 1条
吹灌装流水线

（饮料）

2#厂房（10217m2），

单层彩钢结构，层

高

10m。厂房内设置 2
条 PET瓶胚生产

线、2条 PET瓶吹

灌装生产线、2条易

拉罐灌装线。

2#库房（10217m2），

单层彩钢结构，层

高 10m。

2#厂房

生产线

移至

1#厂房

作为库房使用，

存放 PET瓶胚原

料，白砂糖及成

品。

辅助

工程

办公区 位于 1#厂房西南角 位于 1#厂房西南角
与环评

一致
/

化验室

位于 1#厂房西北

角，使用化验设备

检测产品指标，包

括感官指标、pH值、

电导率、菌落总数、

位于 1#厂房西北

角，使用化验设备

检测产品指标，包

括感官指标、pH值、

电导率、菌落总数、

与环评

一致
/
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大肠菌群。 大肠菌群。

发货棚

占地面积 600m2，位

于仓库西侧，主要

用于产品转运。厂

区内转运：生产车

间至成品库之间转

运采用电动叉车进

行转运。厂区外运

输：由外购企业采

用汽车运输。

占地面积 600m2，位

于仓库西侧，主要

用于产品转运。厂

区内转运：生产车

间至成品库之间转

运采用电动叉车进

行转运。厂区外运

输：由外购企业采

用汽车运输。

与环评

一致
已验收

通道发

货棚

占地面积 1501m2，

位于厂区中央，也

是厂区内部道路，

用于产品转运。

占地面积 1501m2，

位于厂区中央，也

是厂区内部道路，

用于产品转运。

与环评

一致
已验收

锅炉房

位于厂区南侧，占

地

120m2。

锅炉正在调试运行

阶

段

与环评

一致

本次验收期间，

锅炉正在验收

员工餐

厅

占地面积 960m2，位

于厂区西南方，砖

混结构

占地面积 960m2，位

于厂区西南方，砖

混结构

与环评

一致
已验收

门房
建筑面积 60m2，砖

混结构

建筑面积 60m2，砖

混结构

与环评

一致
/

公用

工程

给水
由市政给水管道供

给

由市政给水管道供

给

与环评

一致
已验收

排水

厂区采取雨污分流

排水方式，地面雨

水、屋面雨水经过

汇集后沿道路雨水

口排入市政雨水管

网；生活污水、生

产废水经厂区污水

处理站处理达到

《污水综合排放标

准》（GB8978-1996）
表 4中的三级标准，

排入泾河新城第二

污水处理厂集中处

置。

厂区采取雨污分流

排水方式，地面雨

水、屋面雨水经过

汇集后沿道路雨水

口排入市政雨水管

网；生活污水、生

产废水经厂区污水

处理站处理达到

《污水综合排放标

准》（GB8978-1996）
表 4中的三级标准，

排入泾河新城第二

污水处理厂集中处

置。

与环评

一致
已验收

供电 由市政电网供给 由市政电网供给
与环评

一致
已验收

环保

工程

废气处

理

1#厂房和 2#厂房各

1套：集气罩（收集

效率≥85%）活性炭

吸附装置（吸附效

率≥85%）+15m 高

1#厂房设置 4套废

气处理设备，即“集
气罩+活性炭吸附

+15m高的排气筒”
排放；厨房油烟安

增加 1
套有机

废气处

置设备

3套废气处理设

备，即“集气罩+
活性炭吸附

+15m高的排气

筒”和油烟净化
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的排气筒”排放；食

堂油烟经油烟净化

器处理排放。

装集气罩引至屋顶

经油烟净化器处理

排放。

器已验收，本次

验收为新增的废

气设备 1套

废水处

理

厂区新建污水处理

站一座，处理工艺

采用 A/O，处理规

模 250m3/d，出水水

质达到《污水综合

排放标准》

（GB8978-1996）表
4中的三级标准，排

入泾河新城第二污

水处理厂集中处置

厂区新建污水处理

站一座，处理工艺

采用 A/O，处理规模

250m3/d，出水水质

达到《污水综合排

放标准》

（GB8978-1996）表
4中的三级标准，排

入泾河新城第二污

水处理厂集中处

置。

与环评

一致
已验收

噪声防

治

选用低噪声设备，

设备采用减振、隔

声等措施。

选用低噪声设备，

设备采用减振、隔

声等措施。

与环评

一致
已验收

固体废

物

厂区设置分类垃圾

桶，生活垃圾分类

收集，由环卫部门

统一清运处理；厂

区设置 15m2一般固

废暂存间，一般固

废中的可回收废物

交由废物收集公司

回收利用；厂区设

置 15m2危险废物暂

存间，危险

废物收集后存放于

危险废物暂存间，

后委托有资质单位

处置。污水处理站

污泥由吸污车定期

清运至污水处理

厂。

厂区设置分类垃圾

桶，生活垃圾分类

收集，由环卫部门

统一清运处理；厂

区设置 15m2一般固

废暂存间，一般固

废中的可回收废物

交由废物收集公司

回收利用；厂区设

置 15m2危险废物暂

存间，危险废物收

集后存放于危险废

物暂存间，后委托

陕西宏恩等离子技

术有限责任公司处

置。污泥由吸污车

定期清运至泾河新

城第二污水处理厂

与环评

一致
已验收

由上表可知，本项目变动不属于重大变动，因此纳入到本次竣工环境保护验

收管理。

三、环境保护设施建设情况

1、废气

车间内 1条瓶装饮料吹灌流水线产生的有机废气，吹瓶机设备上方设置集气

罩，有机废气收集经活性炭吸附装置处理后，由 15m高排气筒排放。

2、废水
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厂区污水处理设施已完成验收。

①不合格产品排入厂区自建污水处理站处理，达标后排入市政管网，进入泾

河新城第二污水处理厂集中处置。

②设备清洗废水排入厂区自建污水处理站处理，达标后排入市政污水管网，

进入泾河新城第二污水处理厂集中处置。

③灌装前洗瓶和瓶盖清洗废水排入厂区自建污水处理站处理，达标后排入市

政污水管网，进入泾河新城第二污水处理厂集中处置。

④浓水此部分废水属清净下水，直接排入市政污水管网。

⑤冷却循环废水排入厂区自建污水处理站处理，达标后排入市政污水管网，

进入泾河新城第二污水处理厂集中处置。

⑥实验室废水废水排入厂区自建污水处理站处理，达标后排入市政污水管

网，进入泾河新城第二污水处理厂集中处置。

⑦生活污水排入自建污水处理站处理，达标后排入市政污水管网，进入泾河

新城第二污水处理厂集中处置。

3、噪声

根据现场调查，项目噪声主要是机械生产设备、废气处理设备运行时产生的

噪声，其声源噪声声压级在 75～85dB(A)之间。采取基础减振、厂房隔声等措施，

运输车辆加强管理。

4、固废

（1）生活垃圾

生活垃圾收集后交环卫部门统一处理。

（2）一般工业固体废物

①制水设备的滤芯耗材、废活性炭、废 RO膜、废滤袋、废滤芯，定期由生

产厂家回收；

②生产过程中产生的不合格产品，不良封盖、废盖、废弃原材料，交由废物

收集公司回收利用；

③项目产品包装过程中产生的废包装物料，主要为废纸箱、废薄膜，交由废

物收集公司回收利用。

（3）危险废物
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①机器及模具日常维护产生的废机油，收集后存放于危险废物暂存间，交由

陕西宏恩等离子技术有限责任公司处置。

②片碱、硝酸、次氯酸钠废包装物，收集后存放于危险废物暂存间，交由陕

西宏恩等离子技术有限责任公司处置。

③废气处理设备采用活性炭吸附工艺产生的废活性炭，收集后存放于危险废

物暂存间，交由陕西宏恩等离子技术有限责任公司处置。

四、环境保护设施调试效果

1、废气

验收监测期间，非甲烷总烃去除效率为 89%~90%，监测期间排气筒出口非

甲烷总烃排放浓度满足《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表 4

标准要求，厂界非甲烷总烃浓度满足表 9标准要求。

2、废水

验收监测期间，污水处理站出水水质可满足《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）表 4 中三级排放标准和《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T

31962-2015）B级标准。

3、噪声

各厂界噪声昼夜监测值均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）中表 1的 3类标准限值。

4、固废

验收监测期间，各类固废均得到妥善处置。

5、环境管理

本项目建设过程中，基本落实各项环境管理制度执行情况，设置环保机构、

环境管理人员配备、制定了环境管理制度，按照有关规定办理了排污许可证，排

污口设置基本规范，企业制定了环境监测计划，项目建设期间和试生产期间没有

发生扰民和污染事故情况。
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